801000 ACABADOS
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Ccu RACREL’B 1050

especificacion técnica

1.0 NOMBRE DELPRODUCTO
CURAFERRO PMX RA-27
2.0 PROPIEDADES Y USOS

Recubrimiento a base de
resinas de hule clorado.

Forma un apelicula de alta
impermeabilidad con excelente
resistencia a las condiciones de
exposicion en ambientes salino,
hiumedo con o sin salinidad
y gases derivados del azufre,
ambiente marino y exposicion al
agua cruda y potable. Altaresis-
tencia a los productos quimicos
y ambientes dcidos.

Se utiliza como acabado
para la proteccién de insta-
laciones marinas, portuarias,
refinerias y tanques de alma-
cenamiento. También como
acabado de mantenimiento
sobre acero estructural y equipo

en plantas de alimentos y pro-
teger partes y equipos contra
la abrasion y el impacto. Reco-
mendado para interirores de
tanques de agua potanble

Para utilizarse sobre el
siguiente primario:

CURAFERRO PMX RP-9
Colores: PEMEX
Acabado: semi-brillante

Composicion: resina de hule
clorado, pigmentos y solventes.

3.0 ESPECIFICACIONES Y PROPIE-
DADES FISICAS.

Cumple con la Norma PE-
MEX No. 4.411.01 Recubrimientos
para Proteccidén Anticorrosiva,
Acabado de Hule Clorado.
PEMEX-RA-27.

TABLA No. TA PROPS. METODO
CURAFERRO PMX RA-27 FISICAS PEMEX

A) PRODUCTO ENVASADO
Al. Consistencia liquido
A2. Toxicidad Si
A3. Densidad (g/cm3) 1.0-1.1 MP-07
AA4. Viscosidad Brookfield Mezcla (cps.) 300 - 800 MP-08
A5. Molienda (U. Hegman) (min.) 6 MP-09
Aé. Inflamabilidad si
A7. Estabilidad

Envase abierto (hrs.) 4

Envase cerrado (meses) min. 6 MP-02
A8. Apariencia pasa MP-11
A9. % Retenido malla US 325 1 MP-10

A10. Colores catdlogo PEMEX
All. % Sélidos mezcla
Peso 50 - 52 D-2369*
Volumen 39 - 41
Al2. Adelgazador Solveferro No. 5
Al13. % Pigmento 3-30 MP-17
% Vehiculo 67 - 97
% Solventes 55 MP-32
Al4. % Brea o derivados 0 MP-34
Al5. % Agua libre 0.2 MP-33
Alé6. Compatibilidad pasa MP-15
A17.VOC (g./It.) 645 *D-3960

A18. NUmero de componentes

1

* Especificacion A.S.T.M.

Ver Tablas No. 1Ay 1B.

4.0 PREPARACION DE SUPERFI-
CIES

GENERAL

S @

Las superficies sobre las que
se apliquen estos productos,
deberdn estar limpias y libres de
cualqguier contaminacién tales
como: aceites, polvo, grasa,
oxido, particulas sueltas y restos
de ofras pinfturas o recubrimien-
tos.

5.0 APLICACION

PREPARACION DE LA MEZ-
CLA.

Agitar en el envase y agite
mecdnicamente por medio
de taladro acoplado con una
propela de agitador, o manu-
almente por medio de una
espdtula hasta que se haya
mezclado perfectamente.

APLICACION

Debe aplicarse sobre prima-
rio CURAFERRO PMX RP-9

Aplicar por medio de bro-
cha de pelo, o aspersidén por
qQire, o sin aire (airless-sprayer).
Ver Tabla No. 2.

La temperatura de apli-
cacién minima es de 10°C vy la
mdxima de 40°C.

LIMPIEZA DEL EQUIPO DE
APLICACION.
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Tel.: (55) 5611-2023
Fax: (55) 5611-0021

CURACRETO, S.A. de C.V.

www.curacreto.com
curacreto@curacreto.com.mx
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4>l [ especificacion técnica |

8 . TABLA No. 2 = _
"o . z}i | . ASPERSION CON EQUIPO i ke --
gg & a2y . CONVENCIONAL {7
@ w ‘y" ﬂ\ .. |PISTOLA T%Bf' B?S\U"
22 Brinks No. 18042 v 24PB adecuadas, tanto en la protec- o
o - DrlenVislbingG:SOQ = ~04 cién del personal, como el evitar  §
§ 3 No dejar remojando el equi- Usor orfic'o do 70 s D1 chispas, fuego directo, o altas ul
28 po de aplicacién. Limpiar in- " ot tempraturas. en las cercanias @
: Presion 7 kg/cm2 : : 2 X
i £ de la aplicacion. Tenercercaun  m
mediatamente después de su "ASPERSION CON EQUIPO "AIR- . ordo s fioo d m
uUso con frapos mojados con LESS" ggllngwdor elk?cen IosTipode o
idbxido de carbono. @
Brinks Mod. 500 Mercury 5C 7.0 ALMACENAMIENTO
" AQSLS'CAC'ON DE SEGUNDAS  [5evVilbiss JGB507 | Q.F.A. 514
. GI’OCO 205‘59] Preside.nf 30] El producfo deberé OlmO—

No antes de que el recu- USOFPOrg':%g ?'e]]sgi Z/ngs D.l. [ cenarse en lugares secos bajo
brimiento seque al tacto. Ver g ’rLecTho en 5;’ envc:sg grlg,lnol.
Tabla No. 18B. Ver Tabla No. 1B. d femperalura no deberd sor

menor de 5°C, nimayor de 30°C.

TIEMPO PARA PONER EN 6.0 SEGURIDAD
SERVICIO EL RECUBRIMIENTO. 8.0 PRESENTACION

ESTE PRODUCTO ES INFLAM-

. No antes de que adquierasu ABLE. Se deberdn tomar todas Vver Tabla No. 3. ,
v dureza total. Ver Tabla No. 1B.  [TABLA Mo, 3 @
o =3 A i~ & ik &V _E
E CUBRIMIENTO. 8014110100 CURAFERRO PIMX RA-Z7 L-500 ﬁ
w 8014110200 CURAFERRO PMX RA-ZY L-500 cug | 18 LT| o
= Ver Tabla No. 1B. )
= eriapia o 5014110300 | [CURAFERRO PMX RA-27 L-700 S
o GROSOR DE APLICACION. g
8 las precauciones de seguridad 9.0 GARANTIA =
[TT] TABLA No. 1B PROPS. PEMEX 4
(14 CURAFERRO PMX RA-27 FISICAS CURACRETO, S.A de C.v., =
8 B) PRODUCTO APLICADO garantiza que sus productos 8

+ |Bl.Tiempo de secado llenan las especificaciones que

Al tacto (hrs) 1 MP-01 se han definido para ellos. No

Duro (hrs) 1-4 acepta otras garantias relacio-

B8. Cubrimiento (m2/It) nadas con dichos materiales

Tedrico @ 25.4 micras 15.8 MP-12 [ como essu aplicaciony lareco-

Real 53-10.5 mendacién de los mismos para
B2. Grosor de pelicula (micras) o!gL'Jn otro uso especifico. El reci-

Homeda 95-190 | D-1212 birlos productos dg CURACRETO,

3 38-76 |D1186" S.A. de C.V. constituye la acep-

eca_ - - 11867 | tacién de los términos de esta
B3. FIeX|b|I|dod/Adherer1CIC| gargnﬁc' En el caso que CURA-

g Doblado mandil cénico pasa MP-03 | CRETO, S.A de C.V. encuentre
o Lamina pintada pasa MP-04 | que los productos suministrados
x B4. Intemperimetro 102/18 min. (hrs) 600-700| MP-05 | estén fuera de especificacion, o o
= [B5. Cdmara salina (hrs) 400-500] MP-06 | podrd reemplazar los mismos o 22
”5 Bé. Aplicacidon por aspersion pasa MP-11 reembolsar el importe de ellos a § §
o |B7. Apariencia pasa sU propio criterio. >

B8. Resistencia a calor seco (°C) 93 =Y
.3 |B?. Primarios recomendado RP-9 g
* |B10. NUmero de capas 1-2 | 53
B11. Acabado semi-brillante go
* Especificacion A.S.T.M. 3
i CURACRETO, S.A. de C.V.
Tel.: (55) 5611-2023 www.curacreto.com
Fax: (55) 5611-0021 curacreto@curacreto.com.mx




